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® Falthulle fur einzein abzufiillende Produkte 

® Falthulle (1) fur einzein abzufiillende Produkte, beste- 
hend aus einer zu einer Raupe (11) gerafften Hulle fur die 
Umhullung des Produkts, wobei ein vorderesEnde (3) der 
Hulle in der Mitte eines vorgegebenen Abschnittes (2d) 
quer zur Hullenlange umgeschlagen ist, der umgeschla- 
gene Abschnitt und ein ausgezogener Teil (2) der Hulle 
plissiert und abgebunden sind, dadurch gekennzeichnet, 
dalS die Hulle (1) mit einer Flussigkeit bis zu einer Feuchte 
von 12 bis 35Gew.-% innen und/oder auSen befeuchtet 
ist. 
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FalthuUe fur einzeln abzufuUende Produkte 

Die Neuerung betriffl erne FalthuUe fur einzeln abzufuUende Produkte, bestehend aus einer zu 
^^PegerafitenmUefurdieUinixuUungdesProdukts^ 

m der Mitte eines vorgegebenen Abschnittes quer zur Hmlenlange umgeschlagen ist, der 
umgeschlagene Abschnitt und ein ausgezogener Teil der Hville plissiert und abgebunden sind. 

EinederartigeFalthulleistausderEP-B 0799 571 bekannt. Diese Falthullen werden in einem 
spez,ellen Behalter verpackt und transportiert, der als Transport- und Wasserungsbehalter mit 
emem Wasserzulauf und -ablauf konstruiert ist. Die Falthullen werden beim Kunden in dem 
S^vbrdemFuup^ 
zu bringen. 



einem 



Auf dem Gebiet geraffter, nicht verpackter Hullen sind kleinkalibrige Wursthullen mit _ 
Durchmesser vonwemgerals etwa 85 mm bekannt, die fur vide Trockenwurstsorten eingesetl 

werdenBeimkonventioneUenVerfahrenzumFMenvonsolchenHuIIenwerdenbe^^^ 
bekannte FuMaschinen eingesetzt. Die gestreckten, flachen Hullen, die an einem Ende 
abgebunden sind und beispielsweise eine Lange von 100 bis 180 cm aufweisen werden 
Wasser emgeweicht, urn sie geschmeidig zu machen. Die eingeweichten Hullen werden v. 
Hand auf ein Fullhorn aufgeschoben und gerafft, wozu die Bedienungsperson sich standig 
wKderholendeKrauselbewegungen 

smd. Be, Hullenlangen von mehr als 1,80 m werden Hullen durch das VonvMssern vollig form- 
und gestaltslos, so daB es nicht mehr moglich ist, eine derartiglange Hulle auf das Fullrohr in 
derzurVermgungstehendenZei^diedurchdenMaschmentaktvorgegeben 
D,e Hiille saugt sich dann namlich an dem Fullrohr fest, so daB sie nicht mehr manueU gerafft 



in 
von 



werden kann. 
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Aus der DE-A 43 14 949 ist eine geraffte Hiille fiir Einzelprodukte bekannt, die kornpakt 
verpackt ist, wodurch das Entraffen der Hiille vor dem Befiiilen vermieden wird. Die so geraffte 
und kornpakt verpackte Hiille kann von der Bedienungsperson einer Fuilmaschine in der Hand 
gehalten und auf dem Fiillhorn angebracht werden, ohne dafl die Hiille von Hand gerafft werden 
muB. Die ungeraffte Hiille weist dabei eine Lange von 1,02 bis 1,52 m auf und ist nicht linger 
als etwa 1,78 m. 

Bei einem anderen bekannten Verfahren, das gleichfalls in der DE-A 43 14 949 unter 
Bezugnahme auf den Abschnit HI der Veroffentlichung "Sausage casing technology" erwahnt 
wird, herausgegeben von Indel Karmas, veroffentlicht von Noyes Data Corporation, New Jersey 
(1974) werden groBe Hiillelangen zu einer Raupe oder zu einem Strang gerafft. Die gerafften 
Strange enthalten etwa 20 m Hiille, die auf eine Lange von etwa 35 bis 44 cm gerafft oder 
zusammengedrangt ist. Der Strang ist in ein Netz verpackt, welches ein Entraffen des Stranges 
verhindert und sein anschlieBendes Einweichen in Wasser zum Erzielen der Biegsamkeit und 
Dehnbarkeit der Hiille in gerafftem Zustand ermoglicht. Nach dem Einweichen wird die 
Verpackung entfemt und der Strang auf das Fiillhorn geschoben. Im Vergleich zu der 
Verwendung von Einzelhullen ist beim Einsatz von Strangen eine kompli2iertere Maschine 
notwendig, da mit dieser die Hiille sowohl doppelt geclipt, geschnitten und in Schlingen geiegt 
als auch mit Brat gefiillt werden muB. Da der Strang eine weitaus groBere Hiiilenlange als iiblich 
aufweist, konnen mit dieser Maschine aus einem Strang zwanzig bis fiinfzig Wiirste gefertigt 
werden. 

Bei diesem Verfahren entfallt das Raffen der Hiille von Hand. Jedoch ist von Nachteil, dafl 
beispielsweise der Durchmesser des Fiillhorns im allgemeinen kleiner als der Durchmesser von 
Fullhornern fur Einzelhullen sein muB. So wird beispielsweise bei solchen gerafften Hiillen fur 
eine Wurst mit einem Durchmesser von 50 mm typischerweise ein Fiillhorn mit einem 
Durchmesser von 28 mm oder weniger eingesetzt, im Vergleich dazu kann ein dickeres Fiillhorn 
mit einem Durchmesser von 36 mm bei gleichem Durchmesser der Einzelhullen wie die lange 
geraffte Hiille eingesetzt werden. Zum Verdichten von sehr langem Hiillenmaterial auf eine der 
Maschine angepaBten Lange muB im allgemeinen ein Raff do ra mit kleinem Durchmesser 
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verwendet werden. Das Problem d« n a :„„ T . . 

Einweichens quillt de^Strana^^ ^rtweitung auf das FiiUen noch verstarict Watarend des 



vorgegeben. ^esebene,, Transport- md Wasserungsbehalter 

bis 35 Gew.-% umm und/oder auCen befcchtet 1st 



Kalle Nalo GmbH & Co. KG 
-4- 

25 Gew.-%, insbesondere 15 bis 19 Gew.-% betragtund diese Feuchte vor dem Raffen der Hiille 
auf die Endfeuchte von 18 bis 35 Gew.-% erhoht wird. 

In Ausgeistaltung der Neuerung besteht die Fliissigkeit aus Wasser, das mit Zusatzen ausgeriistet 
ist. Dabei ist einer dieser Zusatze zumindest ein Fungizid zur Verhinderung einer Schimmelbil- 
dung beim Lagem und Transport der befeuchteten Hiille. Das Fungizid ist zweckmaBigerweise 
aus der Gruppe Isothiazolon-, Benzimidazol-Verbindungen, Salze der Sorbinsaure, 
Glycerinmonolaurat, Di-n-decyldimethylammonium-Verbindungen ausgewahlt. Weitere Zusatze 
sind Weichmacher wie Propandiol und Glycerin fur das Hiillenmaterial Die befeuchtete Hiille 
ist vorteilhafterweise in einem als Wasserdampf-Sperre dienenden, fest verschlossenen Beutel 
aus einem Kunststoff abgepackt 

In Ausgestaltung der Neuerung liegt die Abbindung an einer Kante des umgeschlagenen 
plissierten Abschnitts der befeuchteten Hiille an. 

In weiterer Ausgestaltung der Neuerung liegen zwei gleichgroBe befeuchtete, plissierte 
Abschnittslangen des vorderen Endes aufeinander. In Weiterbildung der Neuerung sind die 
Falten der befeuchteten Hiille becher- bzw. schalenfonnig ausgebildet, wobei jede Falte nach 
innen hin einwarts gebogen ist und eine Hohe von bis zu 20 mm aufweist und sind die Falten 
ineinander und zu einer Raupe zusammengefiigt. ZweckmaBigerweise ist das an das vordere 
Ende der befeuchteten Hiille anschlieBende Hiillenstuck in Gestalt eines Bechers mit 
gekriimmtem Boden ausgeformt, der sich in das Innere der Raupe erstreckt. 

Die weitere Ausgestaltung der Neuerung ergibt sich aus den Merkmalen der Schutzanspriiche 
14 bis 17. 

Mit der Neuerung wird der Vorteil erzielt, daB eine Hiille fur einEinzelprodukt groBerLange von 
z.B. 1,50 bis 3,50 m einen Innendurchmesser besitzt, der nur geringfugig groBer als der 
Durchmesser des Fiillhorns ist, wodurch ein schnelles Abfiillen der Hiille mit einem Fulldruck 
von z.B. 0,6 bis 0,8 bar erreicht wird, ohne daB es zu Fettschlieren oder zu einem Aufreifien des 
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einen abgebundenen Endes der Hulle kommt. Voa VorteU ist auch, dafi die befeuchtete Raupe 
trotz eines hohen Feuchtigkeitsanteils eine ausreichende Stabilitat besitzt 



Die Neuerung wird im folgenden anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es 



zeigen: 



Fig. 1 in schematischer Ansicht einen BespriihumroUer zum Befeuchten eines Hullen- 

strangs vor dem Raffes des Hullenstrangs zu Falthiillen, 

Fig. 2 einen schematischen Schnitt durch einen Raffdorn und das Bespriihendes 

Hiillestrangs innen und auBen mit Flussigkeit, 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht eines Endes und eines teilweise aus- 

einandergezogenen Teils einer Falthiille, 

Fig. 4 das umgeschlagene Ende der Falthiille nach Fig. 3 im plissierten Zustand und 

abgebunden, 

Fig.5 e » eS eitenansichtmitdemaufdieRaupederFalthullezugeschobenenpUssierten 
Ende, 

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie A-A der Fig. 5, 

Fig. 7 eine Draufsicht auf die Falthiille in Richtung des vorderen Ende, und 

Fig. 8 eine gestreckte und abgefullte Falthiille. 



In Fig. 1 ist eine Vorrichtung zum Bespriihen eines ungerafften Hullenstrangs 12 in schemati- 
scher Ansicht gezeigt. Von einer Vorratsrolle 13 wird der flachgelegte Hiillenstrang 12 
abgewickeltunduberRollenl7,18,32memensogenanntenBespruhuin^ 
durch diesenhindurchtransportiert mdemGehausedesBespruhroUers 19befmdensichoberhalb 
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und unterhalb derBahn des Hullenstrangs 12 Spruheinrichtungen 23, 24 bzw. 34, 35 aus denen 
Befeuchtungsflussigkeit auf die AuBenseite des Hullenstrangs 12 gespriiht wird. Bei der 
Befeuchtungsflussigkeit handelt es sich urn Wasser, dem ein oder mehrere Fungizide und 
Weichmacher zugesetzt sind. Das oder die Fungizide werden aus der Gruppe der Isothiazolon-, 
5 Benzimidazol-Verbindungen, Salze der Sorbinsaure, Glycerinmonolaurat, Di-n- 
decyldimethylammonium-Verbindungen ausgewahlt Es handeltsich hierbeium an sich bekannte 
Fungizide wie sie beispielsweise in den EP-B 0 141 066, 0 330 996 und 0 378 069 der 
Anmelderin ausfuhrlich beschrieben sind. Als bekannte Weichmacher fur das Hullenmaterial 
sind beispielsweise Propandiol und Glycerin dem Wasser zugesetzt. Der auBen bespriihte 
10 Hiillenstrang 12 wirdnachdem VerlassendesBespriihumrollers 19iiberRollen33, 20, 21 einer 
Vorratsrolle 22 zugefiihrt und auf diese aufgewickelt. Danach kann der befeuchtete Hulienstrang 
weiterverarbeitet, beispielsweise zu Falhiillen gerafft werden und in kurzere Abschnitte 
zerschnitten werden. 



15 In dem Bespruhumroller 19 wird der Hulienstrang 12 bis zu einer Feuchte von 12bis35 Gew.-%, 
insbesondere von 23 bis 29 Gew.-% aufienbefeuchtet. Die Feuchte ist der Fliissigkeitsanteil des 
Hullenstrangs 12 in Gewichtsprozenten, bezogen auf das Gesamtgewicht des befeuchteten 
Hullenstrangs 12. Diese Feuchte ist selbstverstandlich auch bei der gerafFten Hulle, d.h. bei der 
Falthulle 1 vorhanden. Als Endfeuchte wird eine Feuchte von 18 bis 35 Gew.-% betrachtet, die 

20 beispielsweise durch einen einzigen Bespriihvorgang des ungerafften Hullenstrangs 12 im 
Bespruhumroller 19 erreicht wird. Das Befeuchten des Hullenstrangs 12 kann auch in zwei 
Schritten erfolgen, indem zunachst der ungeraffte Hulienstrang 12 im Bespruhumroller 19 auf 
eine auBere Feuchte von 12 bis 25 Gew.-%, insbesondere von 1 5 bis 1 9 Gew.-% eingestellt wird 
und danach unmittelbar vor dem RafFen sowohl die Innen- als auch die AuBenseite des 

25 Hullenstrangs zusatzlich solange mit Fliissigkeit bespriiht werden, bis die Endfeuchte von 1 8 bis 
3 5 Gew.-% erreicht ist. Das Bespruhen des Hullenstrangs 1 2 unmittelbar vor dem RafFen zu einer 
Falthulle 1 wird anhand vonFig. 2 erlautert. Der Hulienstrang 12 wird durch eine Forderstation 
29 auf einen Raffdorn 27 aufgeschoben, an dessen Spitze iiber eine Duse 30 die 
Befeuchtungsflussigkeit auf die Innenseite des Hullenstrangs 12 aufgespriiht wird. Die 

30 AuBenseite des Hullenstrangs 12 wird iiber Spruhvorrichtungen 25, 26 mitBefeuchtungsflussig- 
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keit bespriiht Eke Raffstation 3 1 scbiebt den Hiillenstrang zu einem Falthiillenstrang bzw. zu 
einerRaupezusammen, dieanschlieBendgedreht, auseinaadergezogenundineinzelneFalthullen 
geschnitten werdemloinn. Selbsto^ 

Innenseite des Hiillenstrangs 12 erreicht werden. Zur Verringerung der Reibung beim RafFen 
kann vor dem Raffen eine geringe Menge Parafinol auf die Hiille gespriiht werden. 

Bisher wurden die nicht befeuchteten Falthiillen in einem speziellen Transport- und 
WasserungsbehaJterverpacktundzumKmdentransportiert.vondemsiegewassertw^^^ 

diefurdenAbfluUprozeBnotwendigeFlexibUitatzuerreichen.NachdervorliegendenNeuerung 
werden die Falthiillen bereits bei ihrer Herstellung befeuchtet, urn die notwendige Feuchte fur 
die Verarbeitung beim Kunden zu besitzen. Dadurch werden folgende Vorteile erzielt: 

Der Zeitaufwand fur die Wasserung der Falthiillen entfallt. 
Wassereinsparung beim Kunden. 

Verbesserung der Hygiene durch geringere Kontaminierungsgefahr mit Bakterien, 
Schimmelpilzen u. dgl.. 

Kleinere Packeinheiten sind im Vergleich mit dem bekannten Transport- und 
Wasserungsbehalter moglich. 

HohereProduktionsflexibilitatdes Kunden auf Grund der kleineren Packungseinheiten. 

In Fig. 3 ist eine schematische Seitenansicht eines Teils einer befeuchteten Falthulle 1 gezeigt. 
Die Falthulle 1 ist im rechten Teil der Zeichnung zu einer Raupe 1 1 zusammengeschoben, von 
der sich ein ausgezogenes Teil 2 nach links erstreckt, das in ein vorderes Ende 3 ubergeht. Die 
Raupe 1 1 besteht aus ineinandergeschobenen becherfbrmigen Falten 6. Das Ende 3 hat zwei 
Abschnittslangen d, und wird durch eine Achse m quer zur Langsrichtung der Falthulle 1 in zwei 
Halften geteilt. Das Teil 2 und das Ende 3 weisen Knickungen 9 auf, die dadurch zustandekom- 
men, daC das Ende 3 und das Teil 2 der Falthulle 1 zunachst in die Raupe 1 1 eingeschoben sind 
und aus dieser zum Plissieren und Abbinden des vorderen Ende 3 der Falthulle 1 herausgezogen 
werden. Jedoch konnen das Teil 2 und das Ende 3 glatt, d.h. frei von Knickungen, sein. Das 
vordere Ende 3 der Falthulle 1 wird quer zur Langsrichtung der Falthulle 1 endang der Achse m 
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umgeschlagen, so daJ3 die zwei gleichgroBen Abschnittslangen d und d aufeinander zu liegen 
kommen. Die Abschnittslange d betragt dabei mindestens 2 cm. Die beiden auf einanderliegenden 
Abschnittslangen d, d sowie das Teil 2 werden anschlieBend plissiert, d.h. in Langsrichtung der 
Falthulle 1 gefaltet, wie dies schematisch aus Fig. 2 ersichtlich ist Das umgeschlagene Ende 3 
wird entlang einer Kante 5 abgebunden. Dies geschieht beispielsweise durch eine Abbindung 4 
in Form einer Schnur oder einer Kordel, die an der Kante 5 des umgeschlagenen plissierten 
Endes 3 anliegt. 

Die Abbindung 4 in Fig. 4 erfolgt mit oder ohne Schlaufen, je nachdem, ob ein Aufhangen der 
gefullten Falthulle 1 vorgesehen ist oder diese horizontal sowohl transportiert als auch gelagert 
werden soli. Die Abbindung 4 sitzt vor dem umgeschlagenen und plissierten Ende 3 und wirkt 
wahrend des Abfullens der Falthulle 1 als Selbstabsperrung, da die Abbindung 4 an der Kante 
5 an dem umgelegten Ende 3 anliegt und durch den ausgeubten Fulldruck im Inneren der 
Falthulle 1 gegendasumgelegteEnde3 angedrucktwirdjedochnichtdaniberhinaus geschoben 
werden kann. Die Abbindung 4 laBt eineri Fulldruck von 0,6 bis 0,8 bar wahrend des Abfullens 
der Falthulle 1 zu, ohne daB diese aufplatzt oder das vordere Ende 3 sich offhet. Aus Fig. 4 ist 
ersichtlich, daB die Plissierung mit Plissieifalten 16 sich uber das Ende 3 hinaus auf das Teil 2 
erstreckt, wobei die Plissierfalten 16 ebenso wie Plissieifalten 15 des umgelegten Endes 3 
senkrecht auf die Zeichenebene gerichtet sind. Das Ende 3 wird auf einer kombiniertenRafF- und 
Abbindemaschine umgeschlagen und mittels der Abbindung 4 abgebunden. Mittels dieser 
kombinierten Raff- und Abbindemaschine werden auch die Plissierfalten 1 5 und 1 6 angebracht. 

In Fig. 5 ist dieHtille 1 mit zusammen- und eingeschobenem Teil 2 dargestellt In das Innere der 
Raupe 1 1 ist das in Fig. 3 ausgestreckte Teil 2 so weit eingeschoben, daB nur das abgebundene 
Ende 3 und ein kleiner Abschnitt des Teils 2 auBerhalb der Raupe 1 1 sich befinden. Der 
Auflendurchmesser 2r der Raupe 1 1 betragt z.B. 80 bis 1 00 mm, wahrend Lange 1 der Raupe 1 1 
etwa 80 bis 90 mm ist. Der Innendurchmesser der Raupe 1 1 betragt 60 bis 75 mm. Bei einem 
Innendurchmesser von beispielsweise 70 mm der Raupe 1 1 erfolgt das Raffen der Falthulle 1 und 
der Raupe 1 1 auf einem Raffdorn mit einem Durchmesser von 73 mm. Zum Fullen einer 
derartigen gerafften Falthulle 1 kann ein Fullrohr mit einem Innendurchmesser von beispielswei- 
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se 60 mm verwendet werden. Die Faltdichte, gegeben durch das Verhaltnis Lange der 
ungeraffien Hulle 1 zur Lange der Raupe 1 1, liegt im allgemeinen im Bereich von 30 bis 40. 

In Fig. 6 ist ein Schnitt entlang der Linie A-A der Fig. 5 gezeigt. Die Fallen 6 der Raupe 1 1 sind 
becher- bzw. schalenfbrmig ausgebildet, wobei die einzelne Falte eine Hohe von etwa bis zu 20 
mm aufweist. Die Falten sind ineinander zu der Raupe 1 1 zusammengefiigt. Die sich iiber den 
Umfang der Raupe 1 1 erstreckenden Falten 6 sind nach innen hin einwartsgebogen, d.h. sind 
nach innen hin iiber die Hohe des Umfangs konkav gekrummt. Das an das vordere Ende 3 der 
Hulle 1 anscluieBendeTeU2istindasInnerederRaupe 11 eingestulptundhatdieGestalteines 
Bechers 8 mitgekrummtenBoden 7, wobei sich der Becher in das Innere der Raupe 1 1 erstreckt 
und nur das abgebundene Ende 3 und die Abbindung 4 von der Raupe 1 1 vorstehen. Fur den 
Versand der Raupe 1 1 wird auch das Ende 3 noch in das Innere der Raupe 1 1 eingedriickt, urn 
Platz zu sparen. In den Figuren 5 und 6 ist die Falthulle 1 zu einer Raupe 1 1 zusammengeraffi 
und im wesentlichen bearbeitungsfertig zum Abfiillen der Falthulle auf einer Fullmaschine. Die 
hohe Faltdichte der Raupe 1 1 und die Hohe von bis zu 20 mm der einzelnen Falte 6 der Raupe 
sorgen fur eine groBe Form- und Gestaltstabilitat der Raupe 1 1, die trotz Befeuchtung und 
Dehnung des Hiillmaterials im wesentlichen beibehalten werden. 

DieDraufsichtinFig. 7 auf die geraffie Hulle 1 in Richtung des abgebundenenEndes 3 laBtdie 
Plissierungund die Abbindung 4 des Endes 3 erkennen. 

InFig. 8 ist schematisch eine miteinem Produkt, beispielsweise einem Wurstbrat, voU abgefullte 
Hiille 1 der LangeL dargestellt. Das vordere, umgeschlageneund plissierteEnde 3 ist mit einer 
Schnur oder einer Kordel als Abbindung4 verschlossen. Das hintere Ende verschlieBteinenCUp 
lOausMetaU oder Kunststoff, der in bekannterWeise nach dem Ende des Fiillvorgangs auf einer 
Fullmaschmeangebrachtwird.DieLangederungerafftenHuUe 1 bzw. der abgefullten Hiille 1, 
wiesiemFig.8gezeigtisaegtimBerei^ 

als 1,8 m. Die Hulle 1 ist, wie schon zuvor erwahnt wurde, beispielsweise mit Wurstbrat gefullt 

undwkdimabgebundenenZustandgerauchertundgetroc]aiet.SobdddasWurstbratgetroc^ 
ist, wird die Hiille 1 abgezogen und anschlieBend recycelt oder kompostiert. 
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Die Hiille 1, wie sie in Fig. 8 gezeigt ist, kann beispielsweise einen Durchmesser von 85 bis 90 
mm zu Beginn des Fullvorgangs haben und ist durch die Befeuchtung so weit dehnbar, daB nach 
AbschluB des Fullvorgangs der Durchmesser 105 bis 1 10 mm betragen kann. 
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SCHUTZANSPRUCHE 

1. Falthulle (l)fur emzeln abzufuUende Produkte, bestehend aus einerzu einerRaupe(l 1) 
geraffien Hiille fur die UmhiiUung des Produkts, wobei ein vorderes Ende (3) der Hiille in der 
Mitte eines vorgegebenen Abschnittes (2d) quer zur Htillenlange umgescblagne ist, der 

umgesclUageneAbschmttundemausgezogenerTeiK^derHullepUssiertundabgeb 

dadurch gekennzeichnet, daB die Hiille (l)mit einer Fliissigkeit bis zu einer Feuchte von 12 bis 

35 Gew.-% innen und/oder auBen befeuchtet ist. 

2. Falthulle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Feuchte der Fliissigkeits- 
anteil der Hiille (1) in Gewichtsprozenten, bezogen auf das Gesamtgewicht der befeuchteten 
Hiille, ist. 

3. F ^ thul lenachAnspmchl,d^urchgekennzeichnet,daDemeEndfeuchtel8bi S 35^ 
%, insbesondere 23 bis 29 Gew.-% betragt. 

4. F ^ u "enachAnspmchl,dadurchgekennzeiclmet,daBdieFeuchtedernichtge^^^ 
Hiille (1 2) 12 bis 25 Gew,%, insbesondere 1 5 bis 19 Gew.-% betragt, und daB diese Feuchte 
dem Raffen der Hiille (12) auf die Endfeuchte von 18 bis 35 Gew.-% erhoht wird. 



vor 



5. Falthulle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Flussigkeit aus Wasser 
besteht, das mit Zusatzen ausgerustet ist. 

6. F ^UenachAnspnich5,dad W ^ 

ein Fungizid zur Verhinderung einer Schimmelbildung beim Lagern und Transport der 
befeuchteten Hiille (1) ist. 
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7. Falthulle nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, dal3 das Fungizid aus der Gruppe 
Isothiazolon, Benzimidazol-Verbindungen, Salze der Sorbinsaure, Glycerinmonolaurat, Di-n- 
decyldimethylammonium-Verbindungen ausgewahlt ist. 

8. Falthulle nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB weitere Zusatze fur das 
Hullenmaterial Weichmacher wie Propandiol und Glycerin sind. 

9. Falthulle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die befeuchtete Hiille (1) in einem als Wasserdampf-Sperre dienenden, fest verschlossenen 
Beutel aus einem Kunststoff abgepackt ist. 

1 0. Falthulle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Abbindung (4) an einer Kante (5) des umgeschlagenen plissierten Abschnittes (2d) der 
befeuchteten Hiille (1) anliegt. 

1 1 . Falthulle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwei gleichgroBe befeuchtete plissierte Abschnittslangen (d, d) des vorderen Endes (3) 
aufeinanderliegen. 

12. Falthulle nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Falten (6) der befeuchteten 
Hiille (1) becher- bzw. schalenformig ausgebildet sind, wobei jede Falte nach innen hin 
einwartsgebogen ist und eine Hohe von bis zu 20 mm aufweist und daB die Falten ineinander und 
zu einer Raupe (1 1) zusammengefugt sind. 

1 3 . Falthulle nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das an das vordere Ende (3) der 
befeuchteten Hiille anschlieBende Hiillenstuck in Gestalt eines Bechers (8) mit gekriimmtem 
Boden (7) ausgeformt ist, der sich in das Innere der Raupe (1 1) erstreckt. 
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14. FalthuUe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange der ungerafften 
befeuchteten Hville (1) im Bereich voa 1,5 m bis 3,5 m Iiegt, insbesondere gleich/groBer 1,8 m 
ist. 



15. FalthMenachAaspmchl^ 

(1 1) 60 bis 75 mm und der AuBendurchmesser 80 bis 100 mm betragen. 

16. FalthiiUe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Faltdichte, gegeben durch 
das Verhaltnis Lange der ungerafflen Hulle (1) zur Lange der Raupe (1 1), im Bereich von 30 bis 
40 liegt. 



RAGE BLANK 



(USPTO) 



